Fresas de metal duro con dentado CAST
Fresas de alto rendimiento para fundicién Q

B Un 100 % mas de arranque de virutas sobre fundicién en comparacion
con las fresas de dentado cruzado convencionales

B Fresas altamente agresivas, que generan grandes virutas que se evacuan
rapidamente gracias al innovador dentado

B Trabajo confortable con reducida vibracién y menos ruido
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Fresas de metal duro con dentado CAST
para el mecanizado de fundicion

Grafico de rendimiento sobre fundicion
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PFERD ha desarrollado el innovador denta- iS
do CAST especifico para el mecanizado de g
fundicion. Se caracteriza por una capacidad S
extremadamente elevada de arranque de viru- S
tas en fundicion y convencen por una marcha

suave de la herramienta con una reduccion W Fresas de dentado cruzado convencionales

significativa de las vibraciones y menor gene-
raciéon de ruido.

Ventajas:

Un 100% maés de arranque de virutas sobre
fundicién gracias a la innovadora geometria

M Fresas de metal duro, dentado CAST

PFERDERGONOMICS® recomienda fresas
con dentado CAST como herramienta ade-
cuada para realizar un trabajo confortable
con pocas vibraciones y bajo nivel de ruido.

PFERDEFFICIENCY® recomienda fresas con
dentado CAST para trabajos largos y fatigo-
sos utilizando los recursos de forma eficiente
con un resultado perfecto en el menor

tiempo posible.

de dentado en comparacién con las fresas
de dentado cruzado convencionales.
Excelente agresividad, mayores virutas,
extraordinario desalojo de viruta.
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Intervalo de revoluciones recomendadas [r.p.m.] El_% 10 , ,
. . . y LYt W Encontrard mas informacién
Para determinar las revoluciones adecuadas © Con la velocidad de corte y el didmetro de % ks L3 escaneando este codigo o
[r.p.m.] proceda como sigue: fresa se obtiene el nivel de revoluciones ':;F' en www.pferd.com
@ Seleccionar la velocidad de corte en la recomendado. =] Sl ’ ’
tabla. :

@ Clija el didmetro de fresa deseado.

Material Aplicacion Dentado @ Velocidad de corte

Fundicién de grafito laminar EN-FGL,
_ Fundicion gris y fundicion de grafito esferoidal EN-FGE, Arranque de virutas T .
FTEed S fundicion blanca fundicion maleable blanca EN-FMB y basto C-Br SSUSSD M
fundicion maleable negra EN-FMN
Ejemplo: Velocidades d -
t

Fresa de metal duro HM, ® © Velocidades de corte [m/min]
dentado CAST, o fresa [mm] 450 750
fresa @ 12 mm. N° de revoluciones [r.p.m.]
Arrangue de virutas basto de fundicion.
Velocidad de corte: 450-750 m/min 6 24.000 40.000
Intervalo de revoluciones: 10 14.000 24.000
12.000-20.000 r.p.m. 12 12.000 20.000

PFERDVALUE®- El valor anadido de PFERD

Los tests realizados en los laboratorios de PFERD, asi como los realizados por organismos independientes acreditados

asf lo avalan: el valor anadido de las herramientas PFERD se puede cuantificar y medir.

Descubra PFERDERGONOMICS® y PFERDEFFICIENCY®:

PFERD ofrece bajo el concepto PFERD-
ERGONOMICS® herramientas y maquinas
ergonomicamente 6ptimas, que
proporcionan mayor seguridad, confort de
trabajo y entornos mas sanos.

Bajo el concepto PFERDEFFICIENCY® PFERD
ofrece herramientas y maquinas innovadoras
y altamente rentables.
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Puede encontrar
mas informacién
sobre este tema
en el folleto
.PFERDVALUE -
el valor afadido
de PFERD".
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Referencia

@ mango 6 mm
ZYAS 0616/6
ZYAS 1020/6
ZYAS 1225/6

Referencia

@ mango 6 mm
KUD 0605/6
KUD 1009/6
KUD 1210/6

Dentado
CAST

EAN 4007220

952658
952665
952672

Dentado
CAST

EAN 4007220

952498
952504
952511

Fresas de metal duro con dentado CAST
para el mecanizado de fundicion

Fresa forma cilindrica segiin DIN 8032. Forma
ZYAS con dentado periférico y frontal.

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952658
ZYAS 0616/6 CAST

@ mango o fresa
d, x longitud

[mm] d xl,
[mm]

6 6x 16

6 10 x 20

6 12 x 25

Fresa forma esférica segun DIN 8032.

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952498
KUD 0605/6 CAST

© mango o fresa
d, x longitud

[mm] d xl,
[mm]

6 6x5

6 10x9

6 12x10

Forma cilindrica ZYAS con dentado frontal

® ——
dL d,

Longitud
total

[mmli @

55 1
60 1
65 1

Forma esférica KUD

Longitud
total

[mmli @

45 1
49 1
51 1

Las fresas de alto rendimiento de PFERD

Las fresas de metal duro dentado CAST
(fundicién) estan incluidas dentro del

grupo de fresas PFERD para aplicaciones
altamente exigentes. Seleccionando la
herramienta adecuada para el material a
trabajar o la aplicacién, se consiguen un gran
arranque de material y una larga vida util de
la herramienta.

Pruebe también las fresas de alto rendi-
miento de PFERD con dentados STEEL
(acero), INOX (acero =
inoxidable), ALU y NON- 7K
FERROUS (metales no férri-
cos). Puede encontrar toda
la gama de fresas PFERD

de alto rendimiento en el
catdlogo 202 del Manual de
Herramientas PFERD.




Fresas de metal duro con dentado CAST
para el mecanizado de fundicion

Referencia

@ mango 6 mm
WRC 0616/6
WRC 1020/6
WRC 1225/6

Referencia

2 mango 6 mm
B 1230/6

Referencia

@ mango 6 mm
SPG 0618/6
SPG 1020/6
SPG 1225/6

Dentado
CAST
NN

EAN 4007220

952610
952627
952634

Dentado
CAST

ﬁ‘\

EAN 4007220

952450

Dentado
CAST
NN
EAN 4007220

952580

952597
952603

Fresa forma redonda cilindrica segun
DIN 8032. Combina las geometrias cilindrica
y esférica.

Forma redonda cilindrica WRC

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952610
WRC 0616/6 CAST

@ mango o fresa Longitud
d, x longitud total

[mm] d xl, I, @
[mm] [mm]

6 6x16 55 1
6 10 x 20 60 1
6 12 x25 65 1

Fresa forma llama segun ISO 7755/8.

Forma llama B

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952450
B 1230/6 CAST

@ mango o fresa Longitud Radio
d, x longitud total r
[mm] d, x|, I, [mm] @
[mm] [mm]
6 12 x 30 70 2,1 1

Fresa forma obus segn DIN 8032, punta

achatada. Forma obus SPG

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952580
SPG 0618/6 CAST

% mango o fresa Longitud
d x longitud total

[mm] d, x1, l, @
[mm] [mm]

6 6x18 55 1
6 10x 20 60 1
6 12 x25 70 1
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Referencia

2 mango 6 mm
KEL 1230/6

Referencia

@ mango 6 mm
SKM 1225/6

Dentado
CAST

EAN 4007220

952474

Dentado
CAST

EAN 4007220

952481

Fresas de metal duro con dentado CAST
para el mecanizado de fundicion

Fresa cénica redonda con cabeza redonda

segtn DIN 8032. Forma cénica redonda KEL

Ejemplo de pedido:
EAN 4007220952474
KEL 1230/6 CAST

@ mango o fresa Longitud Angulo Radio
d, x longitud total a r
[mm] d, x1, I, [mm] @
[mm] [mm]
6 12x30 70 14° 2,6 1

Fresa forma cénica apuntada segtn DIN 8032,
punta achatada.

Ejemplo de pedido: a———
EAN 4007220952481

SKM 1225/6 CAST Punta achatada

Forma cénica apuntada SKM

@ mango o fresa Longitud Angulo
d x longitud total o

[mmi d, xl, , @
[mm] [mm]

6 12x25 65 26° 1




Fresas de metal duro con dentado CAST
para el mecanizado de fundicion

Forma arbol RBF Fresa forma arbol segun DIN 8032.

— Ejemplo de pedido:

F , EAN 4007220952528
RBF 0618/6 CAST

Referencia Dentado % mango o fresa Longitud
CAST d, x longitud total
- — [mm] d, xl, I,
RN i -
EAN 4007220
2 mango 6 mm
RBF 0618/6 952528 6 6x18 55
RBF 1020/6 952559 6 10 x 20 60
RBF 1225/6 952566 6 12 x 25 65
Forma gota TRE Fresa forma gota segun DIN 8032.
b Ejemplo de pedido:
R N - EAN 4007220952467
S TRE 1220/6 CAST
.
d; F 1d,
by
Referencia Dentado @ mango o fresa Longitud
CAST d, x longitud total
. [mm] d, xl, L
[mm] [mm]
EAN 4007220
% mango 6 mm
TRE 1220/6 952467 6 12 x 20 60

La herramienta mas importante de PFERD:
El Manual de Herramientas

Con mas de 7.500 soluciones innovadoras para el tratamiento y
corte de materiales.

Puede pedir un
ejemplar gratuito
en www.pferd.com.
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PFERD

Radio

[mm] @

1,5 1

25 1

2,5 1
Radio

[mm] @

PFERDMobileMedia

www.pferd.com/mobilemedia

‘ #  Available on the

¢ App Store

‘ Getiton

P Google play

Impreso en Alemania.

01/2016 Reservado el derecho a modificaciones técnicas.
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www.pferd.com - info@pferd.com
Empresa certificada ISO 9001/1SO 14001.



